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Podminky vytvofeni dokonalého homogenniho
svaru plastovych trubek:

1. Pro stfihani trubek pouzitvejte nlzky se specialnimi nozi ve tvaru V. Viz obr. a.
2. Dodrzte svarovaci teplotu pro PP-R a PP-RCT 260 °C.
3. Parametry pro svafovani PP-R a PP-RCT jsou stejné.

4. Hloubku zasunuti do tvarovky naznacte na trubce podle tab. €. 1. nebo méfitka obr. b.

5. Dodrzte dobu nahfivani dle priméru potrubi dle tab. ¢. 2.

. . .. . Profi nGizky s novym V - tvarem noZe.
6. Dodrzte doby prestaveni a fixace dle tab. ¢&. 3. Pro stfihani pouzivejte vzdy ostré ntizky.

Tabulky svafovani pro material PP-R a PP-RCT

Tab. ¢. 1
Obr. b.

Minimalni hloubka zasunuti do hrdla »
Pramér potrubi [mm] 16 | 20 | 25| 32| 40 50 | 63 | 75 | 90 [110 | 125 zacatek trubky

>

Minimaini hloubka zasunuti do hrdla [mm] | 13 |14,5| 16 | 18 | 20,5235 27 | 30 | 33 | 37 | 40 S

Tab. ¢. 2 :.g

Doba nahfivani 5

Prtmér potrubi [mm] 16 | 20 | 25 | 3240 | 50 | 63 | 75 | 90 [ 110 125 ©

Doba nahfivani [s] 5|5 7 812 18 24 30|40 50 60 <

Tab. &. 3 5

Doba prestaveni a fixace ﬁ

Prumer potrubi [mm] 16 20 25 | 32 40 | 50 63 75 90110 125 =

Cas pro prestaveni [s] 4 4 | 4 6 | 6 6 8 8 8 |10 | 10 %’
Doba fixace [5] 6 6 10 1020 20 30 30| 40 50 60
Doba chladnuti [min] 2 2 | 2 4 4 4 6 6 6 | 8 8

Poznamka: Smérmé hodnoty pro polyfiizni svafovani trubek a dilti potrubi z PP pii venkovni teploté 20°C
a mimém pohybu vzduchu. Smémé hodnoty pro PP (PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT) dle DVS 2207 — dil 11.

MAXIMALNI VZDALENOSTI PODPOR [cm] PRO JEDNOVRSTVE POTRUBI PP-R A PP-RCT V ZAVISLOSTI NA MAXIMALNI TEPLOTE VODY
tab. ¢. 4

. 20°C
mmj PP-RCT | PPRCT | PPR PPR
UNI HOT PN 10 PN16
16 75 . 75 80
20 80 el 80 90
25 90 95 85 95
32 100 110 100 110
40 | 115 120 110 120
50 125 135 125 135
63 | 140 155 140 155
75 | 155 170 155 170
9 @ 175 180 165 180
110, 185 200 185 200
125 200 220 200 220

PRO SVISLA POTRUBI SE MAXIMALNI VZDALENOST NASOBI KOEFICIENTEM 1,3

MAXIMALNI VZDALENOSTI PODPOR [cm] PRO VICEVRSTVE POTRUBI PP-R A P-RCT V ZAVISLOSTI NA MAXIMALNI TEPLOTE VODY
tab. ¢. 5

20°C
ARG
20 = 90 100
25 = 95 105
32 - 110 120
40 115 120 130
50 130 140 150
63 145 150 160
75 160 170 180
90 170 180 190
110 190 190 200
125 205 210 220

PRO SVISLA POTRUBI SE MAXIMALNI VZDALENOST NASOBI KOEFICIENTEM 1,3



STANOVENI DELKOVEHO PRODLOUZENI POTRUBI FV PLAST al [mm]

Tab. 8.6
At MATERIAL Al [mm] pfi vzdalenosti pevnych bod PB L [m]
POTRUBI 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20
o~ | jednovrstvé trubky PP-R a PP-RCT 1 2 4 5 6 7 10 10 10 10 20 25
10°C I icevrstvé trubky PP-Ra PP.RCT | 1 1 2 2 3 3 4 4 5 5 10 10
-~ Jednovrstvé trubky PP-R a PP-RCT 2 5 7 10 10 15 15 20 20 25 35 45
20°C "\ fcevrstvé trubky PP-Ra PP-RCT | 1 2 3 4 5 6 7 10 | 10 10 15 | 20
o~ Jednovrstvé trubky PP-R a PP-RCT 4 7 10 15 20 20 25 30 30 B85 55 70
- 30°C "\ icevrstve trubky PP-Ra PP-RCT 2 3 5 6 10 10 10 10 15 15 25 30
\ jednovrstvé trubky PP-R a PP-RCT 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 70 X
vicevrstvé trubky PP-R a PP-RCT 2 4 10 10 15 15 20 20 30

vicevrstvé trubky PP-R a PP-RCT 3

vicevrstvé trubky PP-RaPPRCT | 3 | 6 | 40 | 10 [ 15 | 20 | 20 | 25 | 25 | 30 | 45 |

vicevrstvé trubky PP-R a PP-RCT

Poznamka : x - Al se neuvadi, jelikoZ hodnota kompenzacni délky Ls by byla vétsi, nez je max. vzdalenost podpor potrubi

kde: Al =ot. L.at [mm]
Al - vypoctené prodlouzeni potrubi [mm] ot - pro jednovrstvé trubky PPR a PP-RCT = 0.15 [mm/m°C]
at - soucinitel délkové teplotni roztaznosti [mm/m°C] ot - pro vicevrstvé trubky PPR a PP-RCT = 0.05 [mm/m°C]

L - vypoctové délka potrubi (vzdélenost dvou sousednich pevnych bod( PB v pfimce) [m]
At - rozdil teplot pfi montazi a pfi provozu [°C]

STANOVENI KOMPENZACNI DELKY Ls [m]

Obr. c. L - KOMPENZATOR obrd.  U-KOMPENZATOR
L1
- Ls1 il L1 L2
A a a At Al g
g: B # —— :ﬁ:ﬂz%
o KU PB PB KU KU PB
- - o
- EHRKU Ls =k.v (D.al) [m] = 3
PB
HPB kde: - & L =
Ls - volna délka pro kompenzaci potrubi [m] }TF;(OD—)J

k - materialova konstanta (pro PPR = 20)
D - vnéjsi pramér potrubi [m]
Al - vypoétené prodlouzeni potrubi [mm] (viz tab. ¢&. 6)

POUZITi SMYCKOVEHO KOMPENZATORU PRO KOMPENZACI DELKOVE ROZTAZNOSTI PRIiP. ZKRACENI POTRUBI

Kompenzaéni smycka MAXIMALNi HODNOTY Al [mm], KTERE BY TABULKA PRO INSTALACI
Obr. . MELA PRENEST KOMPENZACNi SMYCKA SMYCKOVEHO KOMPENZATORU
Tab. €. 7 @[mm] | Alfmm]  Tab.&.8 VZDALENOST PEVNYCH BODU L [
@ [mm| FASER PP-R
- e 16 80 STABIOXY PP_RCT
o= +—1] = Ha 20 80 16 24 8
3] Lof
PB KU | B | KU PB 25 65-70 20 27 9
| L2 | L2 32 55 25 30 10
' - 40 45 32 36 12
VYTVORENI PREDPETI V POTRUBI PRO ROZVOD TEPLE VODY Al viz tab. ¢.6 40 42 14
POMOCI KOMPENZACNE SMYCKY:
Pfed svafenim kompenzacéni smycky ji stlacte a svafujte stlaCenou. Viz obr. f. —— ! T T 2 =
Obr. 1/2 Al L L 1/2 Al Obr. g.
£ 2 g= ——————m———
PB KU

\ Lk
{ (min.10D) "

Proti zkraceni potrubi studené vody 3
je vhodné na potrubi instalovat PB
kompenzator vhodného tvaru, pfiklad L U——= -

| L | viz obr. g, ktery kompenzuje zapornou délkovou zménu - Al [mm] podle tab. €. 6.
Tab. &9 STANOVENi KOMPENZACNI DELKY Ls [m]
Ls [m]
Al [mm] 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70
216 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47 0,51 0,54 0,57 0,59 0,62 0,64 0,67

@20 | 0,28 0,35 0,40 0,45 0,49 0,53 0,57 0,60 0,63 0,66 0,69 0,72 0,75
@25 0,32 0,39 0,45 0,50 0,55 0,59 0,63 0,67 0,71 0,74 0,77 0,81 0,84

@32 0,36 0,44 0,51 0,57 0,62 0,67 0,72 0,76 0,80 0,84 0,88 0,91 0,95

240 0,40 0,49 0,57 0,63 0,69 0,75 0,80 0,85 0,89 0,94 0,98 1,02 1,06
@50 0,45 0,55 0,63 0,71 0,77 0,84 0,89 0,95 1,00 1,05 1,10 1,14 1,18

@63 0,50 0,61 0,71 0,79 0,87 0,94 1,00 1,06 1,12 1,18 1,23 1,28 1,33
@75 0,55 0,67 0,77 0,87 0,95 1,02 1,10 1,16 1,22 1,28 1,34 1,40 1,45
290 0,60 0,73 0,85 0,95 1,04 1,12 1,20 1,27 1,34 1,41 1,47 1,53 1,59
@110 0,66 0,81 0,94 1,05 1,15 1,24 1,33 1,41 1,48 1,56 1,62 1,69 1,75

@125 0,71 0,87 1,00 1,12 1,22 1,32 1,41 1,50 1,58 1,66 1,73 1,80 1,87

Poznamka : tdaj Al [nm] viz tab. &. 6



