Postup provedeni dodatecné odbocky na potrubi PPR a PP-RCT
pomoci FV navarovaciho sedla

Popis a hlavni vyhody:

e tvarovky pro vytvoreni dodatecné odbocky na potrubi, nahrazeni tvarovky T-kus redukovany
a redukci, pfipadné prechodek se zavitem vnitfnim a vnéjsim

e vytvoreni dodatecné odbocky vnéjsiho priméru D1 na potrubi s vnéjsim priimérem D

e min. primér potrubi D pro vytvoreni dodatecné odbocky je 63 mm

e min. priimér D1 vytvorené dodatecné odbocky je 25 mm

e vytvoreni dodatecné odbocky se zavitem vnitfnim nebo vnéjsim od 1/2“

e usetfeni ¢asu montdze a mista pro zredukovani potrubi

e spravné provedeny spoj odpovida tlakové tfidé PN20

Dodatecna odbocka - jednotlivé komponenty:
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potrubi odbocky FV navafovaci sedlo hlavni potrubi min. D63 mm

Vytvorena dodatecna odbocka:
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Dodatec¢na odbocka rez A-A:

Dodatecna odbocka pohled shora:
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Tvarovky pro provedeni
dodatecné odbocky potrubi

FV navarovaci sedlo

FV navarovaci sedlo s kovovym zavitem vnéjSim

FV navarovaci sedlo s kovovym zavitem vniténim
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Specialni vybaveni pro provedeni
dodatecné odbocky potrubi

Vrtak pro navarovaci sedlo
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Plocha (noZova) svarecka

Ndstavec parovy pro navarovaci sedlo
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FV navarovaci sedlo

01 [mm

D4 [mm]

63 x 32 ks 10 0,036 0150 HAZ3806303% | WAZ38063037 63 32 46,0 18 2r
Thx 32 ks 120 10 0036 0150 BAZ38075032' | WAZ238075032 75 a2 46,0 18 27
90x32 ks 120 10 0,036 0,150 BAZ38080032 | WA238000032 a0 3z 46,0 18 27T
110x 32 ks 120 10 6,036 0150 BAZ38110032 | WAZ33110032 110 3z 46,0 18 257
110x 40 ks 1 1 0,048 0,107 || BAZ3BTI0040 | WA233110040 110 40 57,2 205 27
12520 ks 1 1 0,025 0,040 | BAZ38125020 125 20 283 145 29
125x 25 ks 1 1 0022 0,040 | BAZ38125025 125 25 ars 16 29
125 x32 ks 1 1 0,035 0.092 | BAZ38125032 125 32 46,0 18 35
125« 40 ks 1 1 0,083 0,150 | BAZ38125040 125 40 57,2 205 38
125 x 50 ks 1 1 0,008 1,189 | BA23R125050 125 50 B7.0 205 39
125 63 ks 1 1 0163 0,312 J BAZ3E125063 125 63 930 27 45
D . B
v ’ 4
FV navaiovaci sedlo s kovovym _
’ ° vewvs | —
zavitem vnejsim T

[} Di[fmm] B[mm]  B1[mm]

B3 = 344" ks 0112 BAR4B063032 WA24B063032 B3 763

75 34" ks 120 10 0117 0170 BA24B075032 WAZ48075032 75 32 823 44 80 21

90 % 3/4° ks 120 10 0112 0170 BA24B000032 WA248080032 80 32 8948 4480 374"
125 x 25 x 1/2° ks 1 1 0,090 0,048 BM248125025 63-125 25 7351045 42 172
125 x 25 34" ks 1 1 0,132 0.056 ‘BMP48125026 63125 25 80,5-1115 43 /4"
126 % 32 % 314" ks 1 1 o1 0100 BM248125032 63-125 32 805-115 49 34
125 % 40 % 1" ks 1 i 0,234 0.168 BM248125040 75125 40 951165 54 1™
125 w40 x 514" ks | 1 0,314 0168 BM248125041 75-125 40 151165 54 114"
125 % 50 x 54" ks 1 i 0,342 0,227 BM248125050 a0-125 50 1041215 L] 114"
125 » 50 % 84" ks 1 i 0,350 D227 BM248125051 90-125 50 10412156 L] s
125 x 63 = 2" ks 1 1 0,632 0,227 BM248125063 110-125 63 951025 40 i
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FV navaiovaci sedlo s kovovym

zavitem vnitfnim

® D [mm] Bfmm] B1[mm]
63 34" ks 120 10 0,091 017 BAZ4T063032 | WA247063032 63 32 58,5 2700 34"
Thx 34" ks 120 10 0,091 0i7 BAZ47075032 WA247075032 75 32 Bd5 27,00 a4
80 = 34" ks 120 10 0,090 oi7 BA247090032 WA2470090032 90 32 72,0 27,00 /4=
125 % 25 x 1/2° ks 1 1 0,058 0.03 BAM247125025 63-125 25 60,5-91,5 24 12
125 x 32 x 34" ks 1 1 0,102 0,07 BM247125032 63-125 32 66,5-975 35 34
125 « 40 = 1" ks 1 1 0,194 01z I BI247125040 75-125 40 755-1005 38 3o
125 = 40 x 54" ks 1 1 0,194 012 | B247125041 75-125 40 75,5-1005 a8 114"
125 5 50 x 54" ks 1 1 0.240 0.15 || BM247125050 90-125 50 84115 38 1 174"
125 % 50 = B/4" ks 1 1 0,244 IR LY B 247125051 ap-125 50 4415 9 12"
126 x 63 x 2 ks 1 1 0,490 0,26 BM 247125063 110125 63 1001075 45 2"
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Postup provedeni dodatecné odbocky potrubi

1. Potrubi, do kterého planujeme udélat dodatec¢nou odbocku, dobfe upevnime a zajistime si dostatecny
prostor ve sméru kolmo k trubce. Viz obr. 1.

2. Podle pozadovaného priméru D1, dodatec¢né odbocky, vyvrtame otvor do potrubi. Minimalni primér
potrubi D pro vytvoreni dodatecné odbocky je 63 mm. Minimalni prGmér D1 odbocky je 25 mm. Dbame na
to, aby osa vrtaku, smérovala na osu potrubi a sklon vrtacky udrzujeme kolmo na osu potrubi. Viz obr. 2.

3. Otvor zacistime od otfepkl po vrtani. Viz obr. 3. Pokud bude dodate¢na odbocka z trubky s hlinikem FV
STABIOXY, u vyvrtaného otvoru provedeme srazeni hrany. OCistime a odmastime tvarovku i otvor ve trubce.
Viz obr. 4.

4. Provedeme kontrolu navatovaciho sedla a vyvrtaného otvoru. Ve studenem stavu nesmi byt nasunuti
tvarovky na ndstavec svarecky a zasunuti ndstavce svarecky do vyvrtaného otvoru mozné.

5. Nahrejeme plochou svarecku. Podle velikosti Ize osadit na jednu svarecku najednou jeden aZ dva nastavce.
Nastavce pfipevnime na svarecku tak, aby jsme pfi nahtivani drzeli svarecku v thlu 90 ° vici trubce.
Navarovaci sedlo nasuneme na nahiatou svarecku tak, aby na sebe navazovaly rysky na sedle a na ndstavci.
Druhy nastavec zasuneme do vyvrtaného otvoru. Viz obr. 5. Pfi svarfovani plati principy polyfuzniho
svarovani, viz. technicky manual odstavec 14, str. 15.

Doba nahfivani u navarovacich sedel D 63 az D 90 mm je stejna jako u trubky D 32 mm tj. 8 s.

Doba nahfivani u navarovacich sedel D 110 x 32 a 110 x 40 mm je stejna jako u trubky D40 mm tj. 12 s.
Doba nahtivani u navarovacich sedel D 125 x 25 mm je stejna jako u trubky D 25 mm tj. 7 s.

Doba nahtivani u navarovacich sedel D 125 x 50 a 125 x 63 mm je stejna jako u trubky D 63 mm tj. 24 s.

6. Po uplnuti doby nahfivani sejmeme sedlo ze svarecky a nasuneme jej do nahratého otvoru v trubce. Se
sedlem nijak neto¢ime. Pfesvédcime se, Ze hrany sedla dosedly na nahraty vnéjsi okraj trubky a vytvorily
navarek. Sedlo fixujeme cca 16 s. Viz obr. 6. Nechame vychladnout. Prvni napusténi vodou pfipadné jiné
namahdani tlakem je mozné po uplynuti jedné hodiny od posledniho svaru.

Obr. 1 Obr. 2
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Obr. 3 Obr. 4

Obr. 5 Obr. 6

Dodavatel

FV - Plast, a.s. www.fv-plast.cz
Kozovazska 1049/3 www.fv-therm.cz
250 88 Celdkovice fv-plast@fv-plast.cz

Zakladni podminky zaruky

PFi montdzi musi byt dodrzeny bezpecnostni pfedpisy obsaZzené v platnych predpisech a normdach.
Dodavatel poskytuje zakonnou zaruku od data nakupu za nasledujicich podminek:
1. Vyrobek musi byt pouZity pro ucel, pro ktery byl pfedurcen.
2.  Vyrobek musi byt spravné skladovany, ukladany a manipulovany.
3. Montaz provadi kvalifikovana osoba, podle obecnych zasad, standardi a technického
manualu FV AQUA firmy FV - Plast, a.s.
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