Warunki wykonania doskonatego jednorodnego
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zgrzewu plastikowych rur:

1. Do ciecia rur uzywaj nozyc ze specjalnym ostrzem w ksztalcie litery V. Zob. fot. a.
2. Dotrzymuj temperature zgrzewania dla rur PP-R i PP-RCT = 260°C.
3. Parametry zgrzewania rur PP-R i PP-RCT sg jednakowe.

4. Glebokos¢ wsuniecia do ksztattki zaznacz na rurze wg tab. nr 1 lub miarki na rys. b.

5. Dotrzymuj czas nagrzewania wg srednicy rury - zob. tab. nr 2.

6. Dotrzymuj czas skorygowania i fiksacji potaczenia wg tab. nr 3.

Tabelki zgrzewania dla materiatu PP-R i PP-RCT

Tab.nr1

Srednica rury [mm]

PORADNIK MONTAZOWY

Detal A

Minimalna gtebokos¢ wsuniecia do ksztattki
16 20 25|32 40 50 | 63 | 75| 90 [110] 125

Min. gleboko$¢ wsunigcia do ksztattki [mm]

13 145 16 | 18 20,5 235 27 | 30 | 33 | 37 | 40

Tab. nr2
Czas nagrzewania

Srednica rury [mm] 16 20 | 25| 32 40 50 | 63 | 75| 90 [110 | 125
Czas nagrzewania [s] 5 5 7 8 12 18 24 | 30 | 40 | 50 | 60

Tab.nr3

Czas skorygowania i fiksacji potaczenia

Srednica rury [mm] 16 20|26 | 32 40 50| 63| 75| 90 (110 | 125
Czas skorygowania [s] 4 4 4 6 6 6 8 8 8 10 | 10
Czas fiksagji [] 6 6 | 10 10 20 20 30| 30| 40 | 50 | 60
Czas stygniecia [min] 2 22| 4 4 4 6 6| 6|8 8
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Miara gtebokosci wsuniecia rury

Profesjonalne nozyce z ostrzem w ksztatcie V.
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Uwaga: Zalecane warto$ci dia zgrzewania polifuzyjnego rur i ksztattek z PP przy temperaturze zewnetrznej 20°C i minimalnym ruchu
powietrza. Zalecane wartoéci dla PP (PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT) wediug DVS 2207 - czgsc 11.

MAKSYMALNE ODLEGEOSCI WSPORNIKOW [cm] DLA JEDNOWARSTWOWYCH RUROROCIAGOW PPR | PP-RCT W ZALEZNOSCI

OD MAKSYMALNEJ TEMPERATURY WODY

Tab. nr4
@ 20°C
mm] PP-RCT | PP-RCT PPR
UNI HOT PN 10
16 75 - 75
20 80 90 80
25 90 95 85
32 100 110 100
40 115 120 110
50 125 135 125
63 140 155 140
75 155 170 155
90 175 180 165
110 185 200 185
125 200 220 200

PPR PP.
PN16 PN
80 75
90 80
95 85
110 100
120
135
155 140
170 155
180 165
200 185
220 235

DLA RUROCIAGOW PIONOWYCH MAKSYMALNE ODLEGLOSCI NALEZY POMNOZYC PRZEZ WSPOLCZYNNIK 1,3

MAKSYMALNE ODLEGEOSC| WSPORNIKOW [cm] DLA WIELOWARSTWOWYCH RUROROCIAGOW PP-R | PP-RCT W ZALEZNOSCI

OD MAKSYMALNEJ TEMPERATURY WODY

Tab.nr5
20°C

mm| CooL ot STABOXY  GogH
20 = 90 100 =
25 = 95 105 =
32 = 110 120 -
40 115 120 130 90
50 130 140 150 95
63 145 150 160 110
75 160 170 180 120
90 170 180 190 130
110 190 190 200 145
125 205 210 220 160

DLA RUROCIAGOW PIONOWYCH MAKSYMALNE ODLEGLOSCI NALEZY POMNQZYC PRZEZ WSPOLCZYNNIK 1,3



OKRESLANIE WYDLUZENIA RUROCIAGU FV - Plast Al [mm]

Tab.nré
MATERIAL Al [mm] przy odlegtosci punktdw statych PB L [m]
at INSTALACJ!

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20

.~ | lednowarstwowe rury PP-R i PP-RCT 1 2 4 5 6 7 10 10 10 10 20 25
10°C wielowarstwowe rury PP-R i PP-RCT 1 1 2 2 3 5 4 4 5 5 10 10
o | IEdnowarstwowe rury PP-R i PP-RCT 2 5 7 10 10 15 15 20 20 25 35 45
20°C wielowarstwowe rury PP-R i PP-RCT 1 2 3 4 5 6 7 10 10 10 15 20
.~ lednowarstwowe rury PP-R i PP-RCT 4 7 10 15 20 20 25 30 30 35 55 70
30°c wielowarstwowe rury PP-R i PP-RCT 2 3 5 6 10 10 10 10 15 15 25 30
.~ lednowarstwowe rury PP-R 1 PP-RCT 5 10 15 20 25 30 85 40 45 50 70 X
40°C cowarstwowe rury PPRIPPRCT | 2 4 5 10 | 10 0 | 15 15 | 20 20 | 30 40

wielowarstwowe rury PP-R i PP-RCT

gdzie:

Al - obliczane wydtuzenie rurociggu [mm]
at - wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej [mm/m™C]

L - obliczona dtugos¢ instalacji (odlegtos¢ dwoch sasiadujacych punktow statych PB na prostej) [m]

Al =ar. L.at [mm]

at - dla jednowarstwowych rur PP-R i PP-RCT = 0,15 [mm/m’C]
at - dla wielowarstwowych rur PP-R i PP-RCT = 0,05 [mm/m"C]

At - réznica temperatur przy montazu i w czasie eksploatacji ['C]

OKRESLENIE DEUGOSCI KOMPENSACYJNEJ Ls [m]

Rys. ¢ L - KOMPENSATOR
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SS - punkt slizgowy
FS - punkt staty

Ls =k.v (D.al)

gdzie:

Ls - dtugosé swobodna dla kompensacji rurociggu [m]

D - zewnetrzna srednica rurociagu [m]

Kk - stata materiatowa (dla PPR = 20)

[m]

Rys. d

U - KOMPENSATOR

Al - obliczone wydtuzenie rurociagu [mm] (zob. tab. nr 5)

(min. 10 D)

SS - punkt slizgowy
FS - punkt staty

WYKORZYSTANIE PETLI KOMPENSACYJNEJ DLA KOMPENSACJI WYDELUZENIA EW. SKROCENIA RURQCIAGU

TABELKA DLA INSTALACJI
PETLI KOMPENSACYJNEJ

Petla kompensacyjna

Rys. e

MAKSYMALNE WARTOSCI Al, KTORE BY MIALA

PRZENIESC PETLA KOMPENSACYJNA

Tab.nr 7| @& mm)

g .16 80 |
[a}
g = 20
SS FS 25
L2 | 32
| 40

STWORZENIE NACIAGU WSTEPNEGO W INSTALACUI

Al [mm]

80
80
65-70
55
45

Al zob. tab. nr 6

ROZPROWADZAJACEJ CIEPLA WODE ZA POMOCA PETLI KOMPENSACYJNEJ:
Przed zgrzewaniem petle kompensacyjng nalezy $cisnaé i zgrzewacé ja $cisnieta.

12 Al

1/2 Al

Rys. f

FS

Tab.nr 8

ODLEGLOSC PUNKTOW STAFYCH L[]
@ [mm] FASER PP-R
STABIOXY PP-RCT
16 24 8
20 27 9
25 30 10
32 36 12
40 42 14
L2

FS

o

R e

B3 By zapobiec skroceniu instalacii
rozprowadzajacej zimng wode, warto
| na rurociggu zainstalowa¢ kompensator o odpowiednim ksztatcie.
Zobacz przyktad na rys. g, ktéry kompensuje ujemng zmiane diugosci - Al [mm] wg tab. nr 6.

OKRESLENIE DLUGOSCI KOMPENSACYJNEJ Ls[m]

LK

- Al2

(min_10 D)

FS

Tab.nr 9
Ls [m]

Al [mm] 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70
@16 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47 0,51 0,54 0,57 0,59 0,62 0,64 0,67
@20 | 028 0,35 0,40 0,45 0,49 0,53 0,57 0,60 0,63 0,66 0,69 0,72 0,75
@25 @ 032 0,39 0,45 0,50 0,55 0,59 0.63 067 0,71 0,74 0,77 0,81 0,84
@32 | 036 0,44 0,51 0,57 0,62 0,67 0,72 0,76 0,80 0,84 0,88 0,91 0,95
@40 = 040 0,49 0,57 0,63 0,69 0,75 0,80 0,85 0,89 0,94 0,98 1,02 1,08
@50 | 045 0,55 0,63 0,71 0,77 0,84 0,89 0,95 1,00 1,05 1,10 1,14 1,18
@63 = 050 0,61 0,71 0,79 0,87 0,94 1,00 1,06 1,12 1,18 1,23 1,28 1,33
@75 | 055 0,67 0,77 0,87 0,95 1,02 1,10 1,16 1,22 1,28 1,34 1,40 1,45
@90 @ 060 0,73 0,85 0,95 1,04 1,12 1,20 1,27 1,34 1,41 1,47 1,53 1,59

@110 | 0,66 0,81 0,94 1,05 1,15 1,24 1,33 1,41 1,48 1,56 1,62 1,69 1,75
2125 0,71 0,87 1,00 1,12 1,22 1,32 1,41 1,50 1,58 1,66 1,73 1,80 1,87

Uwaga: dane Al [mm] zobacz tab. nr 6



