g Montazni navod

(4

ROZDELOVAC FV FITTING a PUSH
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pocet okruh( 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
délkav mm 192 247 302 358 414 469 524 580 635 691 746
v¢. kul. kohoutu 236 291 346 402 458 513 568 624 679 735 790

Popis

Rozdélovac FV je uréen pro pouziti v systémech vytapéni a chlazeni. Je sestaven z jednotlivych seg-
mentd, umozZnujici operativni Upravu poctu okruht. Téleso rozdélovace je vyrobeno z tepelné stabilni-
ho plastu PA vyztuzeného skelnymi vliakny, zajiStujici vysokou odolnost a dlouhou Zivotnost. Pro b&zné
aplikace topeni a chlazeni je rozdélovag vybaven na pfivodu termostatickym ventilem, s ruénim ovlada-
nim a moznosti osazeni termopohonu, a na zpatec¢ce regulaé¢nim pritokomérem. Zakazkové je mozné
rozdélovac osadit jinymi regulacnimi prvky a vybavenim, jako jsou: uzaviratelna a regula¢ni Sroubenmi,
teploméry na vstupu a vystupu, tlakoméry atd. Pro napojeni jednotlivych vétvi je rozdélovac vybaven
vnéjSim zavitem s EUROKONUS 3/4 nebo nasuvnym pfechodem v rozméru 8, 10, 12, 14 a 16 mm.

Rozdélovaé FV Fittings

Je vybaven vnéjsSimi zavity s EUROKONUS 3/4“, napojeni vétvi je realizovano prostfednictvim kompa-
tibilniho svorného Sroubeni.

Rozdélovaé¢ FV Push

Je vybaven nasuvnymi pfechody v rozméru 8, 10, 12, 14, 16, 17, 18 a 20 mm. Vhodny pro trubky z
PE-RT, PB, PEX a PP, neni vhodny pro trubky kombinované s hlinikovou folii. Pfi montazi je nutné
vyztuzit trubku opérnym pouzdrem pfisluSného rozméru a konec trubky namazat specialnim tukem
(kat.¢. AA960991120).
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Rozebrani a sestaveni rozdélovace

Pro demontaz jednotlivych dill rozdélovace je nutné vyjmout Etyfi barevné spony a poté se mohou jed-
notlivé segmenty tahem rozebrat. Pfi opétovné montazi se segmenty opét jednoduse zasunou a zajisti
barevnymi sponami. P¥i praci je tfeba zkontrolovat, aby té€snici plochy nebyly poSkozeny a znecistény
prachem a nedistotami a je tfeba fadné namazat o-krouzky specialnim tukem (kat.¢. AA960991120).

Montaz

Drzaky se upevni Srouby do pfipravené skfiné. Obé téla rozdélovace se usadi do drzakd a upevni se
Srouby a tfmeny. Pro snizeni napéti v pfipojovanych trubkach je vhodné nejprve pfipojit nékolik okruhu,
¢imz se rozdélovac& natoCi do spravného sméru a az nasledné rozdélovac uplné dotahnout.

Nastaveni regulaéniho pratokoméru

Hydraulické sefizeni jednotlivych okruht se provadi regulacnimi pradtokoméry, pfi plné otevienych ven-
tilech. Postupné se otaci pratokoméry, az ervené ukazatele signalizuji predepsané pratoky. Jednotlivé
okruhy se v prubé&hu regulovani navzajem ovliviuiji, je tedy potfeba cely postup nékolikrat zopakovat.

Cisténi regulaéniho pritokoméru

Sklenénou ¢ast pratokoméru je mozné, v pfipadé potfeby, vycistit bez snizeni tlaku vody nebo vy-
pusténi systému. Staci zajistit pratokomér aretaénim krytem a uchopit sklenéné vi¢ko za horni lem a
vySroubovat. Po vySroubovani vyjede ukazatel do horni pozice a tim utésni spodni ¢ast pred unikem
vody. Po vycisténi vicka se osadi zpét stejnym postupem. Téleso je na zpatecce vybaveno pritoko-
méry a regulacnimi ventily. Tyto slouzi k pfesnému nastaveni poZzadovaného mnozstvi vody pro topny
okruh. Nastaveni mnozstvi vody se provadi oto€enim sklenéné Casti, ktera se nejdrive odjisti odstrané-
nim aretacni krytky. Tim Ze se pritokové mnoZstvi vody jednotlivych okruhl ovliviiuje, je nutné provést
druhy krok nastaveni.

Sortiment
provedeni FITTINGS PUSH 16 mm PUSH 8 mm
pratokomér | 0,6-2,4 I/min 1-4 l/min 2-8 I/min 0,6-2,4 I/min 1-4 1/min 2-8 I/min 0,6-2,4 l/min 1-4 l/min 2-8 I/min
1 okruh 116211 116311 116411 116231 116331 116431 116251 116351 116451
2 okruhy 116212 116312 116412 116232 116332 116432 116252 116352 116452
3 okruhy 116213 116313 116413 116233 116333 116433 116253 116353 116453
4 okruhy 116214 116314 116414 116234 116334 116434 116254 116354 116454
5 okruhu 116215 116315 116415 116235 116335 116435 116255 116355 116455
6 okruht 116216 116316 116416 116236 116336 116436 116256 116356 116456
7 okruht 116217 116317 116417 116237 116337 116437 116257 116357 116457
8 okruhu 116218 116318 116418 116238 116338 116438 116258 116358 116458
9 okruhu 116219 116319 116419 116239 116339 116439 116259 116359 116459
10 okruht 116220 116320 116420 116240 116340 116440 116260 116360 116460
11 okruht 116221 116321 116421 116241 116341 116441 116261 116361 116461
12 okruhtd 116222 116322 116422 116242 116342 116442 116262 116362 116462
13 okruht 116223 116323 116423 116243 116343 116443 116263 116363 116463
14 okruht 116224 116324 116424 116244 116344 116444 116264 116364 116464
15 okruht 116225 116325 116425 116245 116345 116445 116265 116365 116465
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Tlakova ztrata
rozdélovace s pratokomérem 0,6-2,4 |/min
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Tlakova ztrata
rozdélovace s pritokomérem 2-8 I/min
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FV - Plast, a.s.
Kozovazska 1049/3 T:+420 326 706 711
250 88 Celakovice F: +420 326 706 721
Ceska Republika @: fv-plast@fv-plast.cz
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